مؤسسة المهاجر الإعلامية 


بسم الله الرحمن الرحيم 


سلسلة اصتع سلاحك بنقسك سلسلة: تكون هن قدة كتين تخرص بأسلحة 
المجاهد الشخصية من حيث تصنيعها داخل الورش حتى تكون متوفرة 
للمجاهدين في الجبهات المحاصرة و في نهاية السلسلة كتاب يتناول 
نكوين الورش و طريق الاتناج بكميات كبيرة تحت الظروف الآمنية المختلفة 

في العدد الأول كتاب تصنيع القنبلة اليدوية 

في العدد الثاني كتاب تصنيع مسد س كولت 1911 

في العدد الثالث كناب تصنيع الصاعق الصدمي 

في العدد الرايع كتاب تصنيع الرشاش الخفيف عيار 9 مم 

في العدد الخامس كتاب تصنيع كبسولات النفجير 

في العدد السادس كتاب تصنيع الهاون الخفيف والذخيرة 


وفي هذا العدد كتاب تصنيع قناصة عيار 12.7 مم 


السبطانة : 


السبطانة من أهم الاجزاء و هي تصنع من اجود انواع الفولاذ و من انواع الفولاذ الجيدة فولاذ 


رقم 4140 - 4130 و لتخفيف وزن السبطانة و زيادة تبريدها نعمل اخاديد على الجوانب 


قياسات بيت النار 


لخراطة بيت النار نحتاج قياسات الطلقة 


حلقة السبطانة الامامية و البطانة 
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الحلقة الامامية بطانة السبطانة 


لصناعة الأقسام و مجموعة الأبرة نستخدم 
معدن الفولاذ رقم 4350 أو 4130 


يدة تحريك الأقسام 
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موازن الاقسام : 
هذة القطعة تعمل على موازنة الاقسام فى انبوب البدن 
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مخفف الارتداد و اللهب 
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الطوء اث الكبيبائية 


التموية بالدمو اه الكيمكاكة : 
وى ميلية تعسطى الاجزاء الفولاذية طبقة واللية مين الصد ' لونها “مود 
ولاللك سن طريق المعيامم,(البفطس)الكربيائى . 
غطوات العبل: 
بعد إحكمال نار قوية يوضع وصاء الصبعح وبد الخله الئسب اليطلوبة من 
اليواد 
[) غ كلع عيدروكسيد السوديوم + واهد من الات 
(2 + كبعج شتريت الصوديوم زكرومات عوديوم اى كلورات صوديوم) 

فو ترات العوديوم 
() م#كلح الماء د درجة الحسرارة (+14 إلى لاما" الاتزيد 
تم نضعمع شميرة هن نفس الميواق والبعني شمر يفقة المبع سابقا ويكوت 
مقدارهاذز1إ1كخلج). 
(» يعد طليان الغليط نشم القطع اليراد هيفها والتى نظفكث ثمااها من 
الشو اشب وكلما انك القطعة نقيقة كلها كانت درسة الصيح الخططلن 
() تقلب القطسة كل (٠١١)دقثاكق‏ ونلاهظ درجة الهرار8 برئبقنى على هتلاه الشال 
لبمدة زمغ )دفيقة أو صاهة 
() إذا إصبح لونها متاسيا اأخرجها وضسها فى الياء الماردمباشرة وإذا 
لم تصيح سيد ١‏ أغسلها بالهام البارد شم 'أسدها لوهاء الصيع 
(؛ [ذا تيشر الماء فس مادة الصبمع او إنخفش ممتواه بحيت لايغطي القطعة 
نضيظم اليه الهاء مهمع مراعاة توزيعه علي كامل الإناءم, 


بلاحظة ر لاآبت من اليحافظة على قوة الثيران من البدايظ الى الئهاية 
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